Hydromat

Guillotina-Trilateral plenamente hidraulica

Mw Ahora también a la venta

con cortador de cuatro lados

La Trilateral versatil con amplia
capacidad de formatos.




de instalacion hidraulica de elevado rendimiento.

Equipamiento
de Serie

Manejo unipersonal

Preselector tipo Reloj-Temporizador
graduable de 0 a 12 segundos para
el tiempo de puesta de libros a cor-
tar - una vez transcurrido el tiempo
marcado, se inicia el siguiente ciclo.

El Reloj-Temporizador es anulable,
entonces la maquina efectua un solo
ciclo de cortar.

Preseleccion de secuencia de corte -
es decir:
a. La cuchilla frontal actua antes
de la cuchillas laterales.

b. Las cuchillas laterales actuan
antes de la cuchilla frontal.

c. Cortan solamente las cuchillas la-

terales (la cuchilla frontal perma-
nece en su posicion de reposo).

d. Corta solamente la cuchilla fron-
tal (las cuchillas laterales perma-

necen en su posicion de reposo).

Todos los pasos del ciclo se puede

activar individualmente por su corres-

pondiente pulsador como el prepren-
sado, la introduccion, el prensado, el
cortado frontal y el cortado lateral.

La velocidad introductora de libros
en maquina es inescalonadamente
graduable.

La presion sobre los libros en ma-
quina es inescalonadamente gradua-
ble hasta un maximo de 1.600 kgs.

La fuerza cortadora es constante
independientemente de la velocidad
de maquina.

Cinta transportadora receptora (largo
1.000 mms, ancho 300 mms) con su
propio grupo motriz de arrastre.

Plataforma de corte iluminada.

Plataformas de almacenaje bién
dimensionadas.

Conexion eléctrica prevista para
acople posterior de un introductor
de libros automatico.

Interruptores de seguridad tipo fin
de carrera para todos los accesos
de maquina - por ésto paro inme-
diato de maquina alternativamente
retorno de ciclo a su posicion
inicial.

Placas de goma para aminorar
sonidos y evitar vibraciones.

Graduacion de las cuchillas medi-
ante dispositivo fuera de maquina.

Evacuacion eficaz de retales por
rampa deslizadora bién
dimensionada.

Manual de instrucciones y Relacion
de recambios.
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Rydromat
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Guillotina-Trilateral plenamente hidraulica equipada

Modo de

funcionamiento
Ambas versiones del Hydromat
funcionan del modo automaético.
El producto a cortar se coloca
manualmente, el ciclo completo de
cortar efectua la maquina automati-
camente,
Los siguientes pasos del ciclo se
activan por orden cronolégico:

Preprensado - Introduccion -
Prensado - Cortar y la Expulsion.

En caso de necesidad se puede
activar cada uno de estos pasos
por separado. El tiempo de coloca-
cion es graduable mediante Reloj-
Temporizador, la velocidad intro-
ductora es adaptable a las caracte-
risticas del producto a cortar. El
introductor fija el producto por pre-
sion evitando asi su desalineacion.
El material cortado a formato esta
evacuado hacia la cinta transporta-
dora saliente.

Mane jo
unipersonal

Trabajando de forma pasante pasa-
da, los productos cortados estan
evacuados hacia la cinta transpor-
tadora - trabajando de forma uni-
personal, los productos cortados
estan devueltos automaticamente
hacia el magiunista.

Descripcion de
la Maquina

El Hydromat es una construccion
soldada. En el bastidor inferior se
encuentran el deposito de aceite

hidraulico, el arrastre hidraulico y
los organos de manicbra.

En la parte superior se encuentran
los portacuchillas, el prensado y los
cilindros hidraulicos de potencia. La
cuchilla frontal esta guiada por cas-
quillos de rodadura. Las cuchillas
laterales se deslizan en columnas
tratadas de doble diposicion. El
Hydromat se destaca por su angulo
de corte muy ventajoso, fuerza de
penetracion constante y elevada
duracion de cuchillas en servicio.

La plataforma de corte se compone
de listones rectificados de acero.
Los listones de corte de plastico
son de seccion cuadrada - por lo
tanto se obtiene una explotacion
maxima de los mismos (4 carras).
El armario de mandos cerrado vy
situado por debajo del nivel de
trabajo contiene los elementos
eléctricos de maniobra, la conexidn
principal v la caja de heramientas.
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Mas vantajas

La pinza sujetadora del intro-
ductor esta provista de un
palpador-elevador que se
levanta algo muy poco prote-
giendo asi el producto duran-
te su introduccion.

El tope dorsal del introductor
es graduable en cualquier
posicion adaptandose asi al
producto a cortar.

Manejo pulsador para intro-
duccion, prensado y carrera
de cuchillas también a veloci-
dad de tortuga durante los
trabajos preparativos.

Preselector centralizado para
todas las formas de trabajo.

El Dispositivo Graduador de
cuchillas - visible en la foto al
lado - permite la graduacion de
las mismas fuera de maquina.
Por éso tiempos de cambio
reducidos y peligros de acci-
dente aminorados.

Tipo 900 T con el formato
mas amplio en todo el mundo.
En su dia concebido para el
cortado de muestras de blo-
ques de papel pintado - hoy se
emplea para calendarios de
gran formato, tebeos y folletos.




Guillotina-Trilateral plenamente hidraulica

Datos técnicos

Maquina SLIII M 900 900 T
Formato max. cortado mms 460 x 350 540 x 540
Formato min. cortado mms 70 x 50 150 x 200
Altura max. de pila mms 120 100
Abertura de la viga de prensado mms 160 160
Capacidad hasta cortes por minuto 25 14
Potencia motriz kWs 7.5 7,5
Peso neto aprox. kgs 2.500 2.700
Embalaje maritimo tipo ultramar:
Dimensiones: Largo x ancho x alto cms 220 x 160 x 200 220 x 180 x 200
Peso bruto Kgs 2.700 3.000
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